


PRÄZISION
Präzision und Langlebigkeit zeichnen unsere Werkzeugsysteme aus. 
Sie garantieren größte Wirtschaftlichkeit, optimierte Oberflächen sowie bestmögliche 
Bohrungsgeometrien. Aus dem hohen Standardisierungsgrad resultieren gleichzeitig 
reduzierte Fertigungskosten – ein weiterer Kundennutzen hinsichtlich Wirtschaftlichkeit 
in der Anwendung. Profitieren Sie von bewährten Komponenten mit langer Lebensdauer 
und nutzen auch Sie das optimal auf die Maschine abgestimmte Gehring Deephone-
Werkzeugsystem.

Typische 
Anwendungsgebiete

	 Zylinderbuchsen

	 Hydraulik- / Pneumatikzylinder

	 Extrudergehäuse

	 Große Lagergehäuse

	 Maschinenbauteile

	 Flugzeuglandebeine

	 Rohre

	 Kokillen oder ähnliche Bauteile
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Deephone 
Werkzeugsystem

Das neu entwickelte Mehrleisten-Honwerkzeug der Deephone-Serie zeichnet sich durch 
seinen großen Einsatzbereich aus. Die Deephone-Baureihe findet Anwendung bei der 
Honbearbeitung von Bohrungen in einem Durchmesserbereich von 24 – 600 mm. 

Größere Durchmesserbereiche (600 – 1.000 mm) können Sie gerne bei unserem 
Vertriebsteam anfragen. Kontaktieren Sie uns gerne für eine individuelle Lösung.

Präzision durch 
Deephone-Werkzeugsystem



PRÄZISIONDeephone-Werkzeugsystem 
Zwei Wege zur perfekten Bohrung

TN: Präzision. TND: Flexibilität.
Das Deephone-Werkzeugsystem deckt zwei zentrale Anwendungsbereiche ab:

TN-Werkzeuge stehen für höchste Genauigkeit  und maximale Prozesssicherheit. 
TND-Werkzeuge ermöglichen maximale Flexibilität bei wechselnden Anforderungen.  

Wir bieten die passende Lösung für alle Anwendungsfälle 
– von hochgenauer Serienbearbeitung bis hin zu flexiblen Einsatzszenarien.
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TN-Werkzeugsystem
	 Präzision und Genauigkeit

TND-Werkzeugsystem
	 Maximale Flexibilität 

	� Hohe Prozess- und 
Bearbeitungsgenauigkeit 

	� Hohe Zerspanleistung bei 
anspruchsvollen  
Honprozessen 

	� Sehr gute Rundheit, Geradheit und 
Zylinderform 

	� Hohe Laufruhe im Bearbeitungsprozess 

	� Geringe Geräuschentwicklung 

	� Geeignet für Diamant- und keramische 
Honleisten 

	� Ideal für Anwendungen mit hohen  
Qualitätsanforderungen

	� Hohe Flexibilität für große 
Durchmesserbereiche 

	� Große zu überbrückende Durchmesser 

	� Hohe Teilevielfalt in der Anwendung 

	� Schnelle und einfache Aufbereitung von  
Klemmleisten 

	� Klemmleisten für Diamant- und 
keramische  
Honleisten geeignet 

	� Diamantsteine direkt auf dem Werkzeug 
klemmbar (einfache Aufbringung) 

	� Keine Linearadapter notwendig  
(rotatorische Zustellung im Werkzeug) 

	� Besonders geeignet für 
Werkstattfertigung



  HOHE
GENAUIGKEIT

TN-Werkzeugsystem 
für hohe Genauigkeit
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Antriebswellen mit IK ohne ML

2.000 mm 4.000 mm 6.000 mm 8.000 mm 10.000 mm

Durchmesser-
bereich Adapter  Antriebswelle [in mm] Unteres Gelenk Werkzeug Leistensatz

24 - 28 mm
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AW-G1.1-1-0-2000 AW-G1.1-1-0-4000 AW-G1.1-1-0-6000 AW-G1.1-1-0-8000 AW-G1.1-1-0-10000 DU 15-24 DH-TN-24 24 - 26 mm
26 - 28 mm

28 - 32 mm AW-G1.1-1-0-2000 AW-G1.1-1-0-4000 AW-G1.1-1-0-6000 AW-G1.1-1-0-8000 AW-G1.1-1-0-10000 DU 15-28 DH-TN-28 28 - 30 mm
30 - 32 mm

32 - 37 mm AW-G1.2-1-0-2000 AW-G1.2-1-0-4000 AW-G1.2-1-0-6000 AW-G1.2-1-0-8000 AW-G1.2-1-0-10000 DU 22-32 DH-TN-32 32 - 35 mm
34 - 37 mm

37 - 46 mm AW-G1.2-1-0-2000 AW-G1.2-1-0-4000 AW-G1.2-1-0-6000 AW-G1.2-1-0-8000 AW-G1.2-1-0-10000 DU 22-37 DH-TN-37
37 - 40 mm
40 - 43 mm
43 - 46 mm

46 - 55 mm AW-G2-1-0-2000 AW-G2-1-0-4000 AW-G2-1-0-6000 AW-G2-1-0-8000 AW-G2-1-0-10000 DU 30-46 DH-TN-46
46 - 49 mm
49 - 52 mm
52 - 55mm

55 - 65 mm AW-G2-1-0-2000 AW-G2-1-0-4000 AW-G2-1-0-6000 AW-G2-1-0-8000 AW-G2-1-0-10000 DU 30-55 DH-TN-55 55 - 60 mm
60 - 65 mm

65 - 75 mm AW-G3-1-0-2000 AW-G3-1-0-4000 AW-G3-1-0-6000 AW-G3-1-0-8000 AW-G3-1-0-10000 DU 40-60 DH-TN-65 65 - 70 mm
70 - 75 mm

75 - 85 mm AW-G3-1-0-2000 AW-G3-1-0-4000 AW-G3-1-0-6000 AW-G3-1-0-8000 AW-G3-1-0-10000 DU 40-75 DH-TN-75 75 - 80 mm
80 - 85 mm

85 - 95 mm AW-G4-1-0-2000 AW-G4-1-0-4000 AW-G4-1-0-6000 AW-G4-1-0-8000 AW-G4-1-0-10000 DU 60-95 DH-TN-85 85 - 90 mm
90 - 95 mm

95 - 110 mm AW-G4-1-0-2000 AW-G4-1-0-4000 AW-G4-1-0-6000 AW-G4-1-0-8000 AW-G4-1-0-10000 DU 60-110 DH-TN-95
95 - 100 mm
100 - 105 mm
105 - 110 mm



  HOHE
GENAUIGKEIT
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Antriebswellen mit IK ohne ML

2.000 mm 4.000 mm 6.000 mm 8.000 mm 10.000 mm

Durchmesser-
bereich Adapter  Antriebswelle [in mm] Unteres Gelenk Werkzeug Leistensatz

24 - 28 mm
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AW-G1.1-1-0-2000 AW-G1.1-1-0-4000 AW-G1.1-1-0-6000 AW-G1.1-1-0-8000 AW-G1.1-1-0-10000 DU 15-24 DH-TN-24 24 - 26 mm
26 - 28 mm

28 - 32 mm AW-G1.1-1-0-2000 AW-G1.1-1-0-4000 AW-G1.1-1-0-6000 AW-G1.1-1-0-8000 AW-G1.1-1-0-10000 DU 15-28 DH-TN-28 28 - 30 mm
30 - 32 mm

32 - 37 mm AW-G1.2-1-0-2000 AW-G1.2-1-0-4000 AW-G1.2-1-0-6000 AW-G1.2-1-0-8000 AW-G1.2-1-0-10000 DU 22-32 DH-TN-32 32 - 35 mm
34 - 37 mm

37 - 46 mm AW-G1.2-1-0-2000 AW-G1.2-1-0-4000 AW-G1.2-1-0-6000 AW-G1.2-1-0-8000 AW-G1.2-1-0-10000 DU 22-37 DH-TN-37
37 - 40 mm
40 - 43 mm
43 - 46 mm

46 - 55 mm AW-G2-1-0-2000 AW-G2-1-0-4000 AW-G2-1-0-6000 AW-G2-1-0-8000 AW-G2-1-0-10000 DU 30-46 DH-TN-46
46 - 49 mm
49 - 52 mm
52 - 55mm

55 - 65 mm AW-G2-1-0-2000 AW-G2-1-0-4000 AW-G2-1-0-6000 AW-G2-1-0-8000 AW-G2-1-0-10000 DU 30-55 DH-TN-55 55 - 60 mm
60 - 65 mm

65 - 75 mm AW-G3-1-0-2000 AW-G3-1-0-4000 AW-G3-1-0-6000 AW-G3-1-0-8000 AW-G3-1-0-10000 DU 40-60 DH-TN-65 65 - 70 mm
70 - 75 mm

75 - 85 mm AW-G3-1-0-2000 AW-G3-1-0-4000 AW-G3-1-0-6000 AW-G3-1-0-8000 AW-G3-1-0-10000 DU 40-75 DH-TN-75 75 - 80 mm
80 - 85 mm

85 - 95 mm AW-G4-1-0-2000 AW-G4-1-0-4000 AW-G4-1-0-6000 AW-G4-1-0-8000 AW-G4-1-0-10000 DU 60-95 DH-TN-85 85 - 90 mm
90 - 95 mm

95 - 110 mm AW-G4-1-0-2000 AW-G4-1-0-4000 AW-G4-1-0-6000 AW-G4-1-0-8000 AW-G4-1-0-10000 DU 60-110 DH-TN-95
95 - 100 mm
100 - 105 mm
105 - 110 mm

TN-Werkzeugsystem
	 Präzision und Genauigkeit

	�Hohe Prozess- und  
Bearbeitungsgenauigkeit 

	�Hohe Zerspanleistung bei  
anspruchsvollen Honprozessen 

	�Sehr gute Rundheit, Geradheit  
und Zylinderform 

	�Hohe Laufruhe im Bearbeitungsprozess 

	�Geringe Geräuschentwicklung 

	�Geeignet für Diamant- und  
keramische Honleisten 

	�Ideal für Anwendungen mit hohen  
Qualitätsanforderungen

Linearadapter

Antriebswelle

Unteres Gelenk

Deephone-
Werkzeug
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   MAXIMALE 
WFLEXIBILITÄT

TND-Werkzeugsystem 
für maximale Flexibilität

Antriebswellen mit IK ohne ML

2.000 mm 4.000 mm 6.000 mm 8.000 mm 10.000 mm

Durchmesser-
bereich Adapter  Antriebswelle [in mm] Werkzeug Durchmesser Klemmhalter 

50 - 76 mm
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AW-DH50-1-0-2000 AW-DH50-1-0-4000 AW-DH50-1-0-6000 AW-DH50-1-0-8000 AW-DH50-1-0-10000 TND 50-76 50 - 61 mm
61 - 76 mm

im Werkzeug 
enthalten

76 - 97 mm AW-DH76-1-0-2000 AW-DH76-1-0-4000 AW-DH76-1-0-6000 AW-DH76-1-0-8000 AW-DH76-1-0-10000 TND 76-97 76 - 87 mm
85 - 97 mm

im Werkzeug 
enthalten

97 - 205 mm AW-DH97-1-0-2000 AW-DH97-1-0-4000 AW-DH97-1-0-6000 AW-DH97-1-0-8000 AW-DH97-1-0-10000 TND 97-205
97 - 125 mm
125 - 155 mm
150 - 205 mm

im Werkzeug 
enthalten
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   MAXIMALE 
WFLEXIBILITÄT

Antriebswellen mit IK ohne ML

2.000 mm 4.000 mm 6.000 mm 8.000 mm 10.000 mm

Durchmesser-
bereich Adapter  Antriebswelle [in mm] Werkzeug Durchmesser Klemmhalter 

50 - 76 mm

A
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AW-DH50-1-0-2000 AW-DH50-1-0-4000 AW-DH50-1-0-6000 AW-DH50-1-0-8000 AW-DH50-1-0-10000 TND 50-76 50 - 61 mm
61 - 76 mm

im Werkzeug 
enthalten

76 - 97 mm AW-DH76-1-0-2000 AW-DH76-1-0-4000 AW-DH76-1-0-6000 AW-DH76-1-0-8000 AW-DH76-1-0-10000 TND 76-97 76 - 87 mm
85 - 97 mm

im Werkzeug 
enthalten

97 - 205 mm AW-DH97-1-0-2000 AW-DH97-1-0-4000 AW-DH97-1-0-6000 AW-DH97-1-0-8000 AW-DH97-1-0-10000 TND 97-205
97 - 125 mm
125 - 155 mm
150 - 205 mm

im Werkzeug 
enthalten

	�Hohe Flexibilität für große  
Durchmesserbereiche 

	�Große zu überbrückende Durchmesser 

	�Hohe Teilevielfalt in der Anwendung 

	�Schneller und einfacher Tausch der  
Diamant- und keramischen Honleisten  
durch Klemmhalter

	�Keine Linearadapter notwendig  
(rotatorische Zustellung im Werkzeug) 

	�Besonders geeignet für 
Werkstattfertigung

Klemmhalter
TND-Werkzeugsystem
	 Maximale Flexibilität

Anschlussadapter

Antriebswelle

Deephone-Werkzeug
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GENAUIGKEIT
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Antriebswellen mit IK ohne ML

2.000 mm 4.000 mm 6.000 mm 8.000 mm 10.000 mm

Durchmesser-
bereich Adapter  Antriebswelle [in mm] Werkzeug Durchmesser 

100 - 200 mm
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AW-DH-1-0-2000 AW-DH-1-0-4000 AW-DH-1-0-6000 AW-DH-1-0-8000 AW-DH-1-0-10000

DH 100 - 200 100 - 133 mm
133 - 166 mm
166 - 200 mm

200 - 300 mm DH 200 - 300
200 - 233 mm
233 - 266 mm
266 - 300mm

300 - 400 mm DH 300 - 400
300 - 333 mm
333 - 366 mm
366 - 400 mm

400 - 500 mm DH 400 - 500
400 - 433 mm
433 - 466 mm
466 - 500 mm

500 - 600 mm DH 500 - 600
500 - 533 mm
533 - 566 mm
566 - 600 mm

DH-Werkzeugsystem
Genauigkeit bei großem Durchmesser
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Ab Durchmesser >600 kundenspezifisch auf Anfrage

Antriebswellen mit IK ohne ML

2.000 mm 4.000 mm 6.000 mm 8.000 mm 10.000 mm

Durchmesser-
bereich Adapter  Antriebswelle [in mm] Werkzeug Durchmesser 

100 - 200 mm
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AW-DH-1-0-2000 AW-DH-1-0-4000 AW-DH-1-0-6000 AW-DH-1-0-8000 AW-DH-1-0-10000

DH 100 - 200 100 - 133 mm
133 - 166 mm
166 - 200 mm

200 - 300 mm DH 200 - 300
200 - 233 mm
233 - 266 mm
266 - 300mm

300 - 400 mm DH 300 - 400
300 - 333 mm
333 - 366 mm
366 - 400 mm

400 - 500 mm DH 400 - 500
400 - 433 mm
433 - 466 mm
466 - 500 mm

500 - 600 mm DH 500 - 600
500 - 533 mm
533 - 566 mm
566 - 600 mm

	� Optional Luftmessung möglich

DH-Werkzeugsystem
	 Hohe Genauigkeit ab Durchmesser 100

Deephone-Werkzeug

Antriebswelle mit Kardangelenk

Anschlussadapter

	�Hohe Prozess- und Bearbeitungsgenauigkeit 

	�Hohe Zerspanleistung bei anspruchsvollen Honprozessen 

	�Sehr gute Rundheit, Geradheit und Zylinderform 

	�Hohe Laufruhe im Bearbeitungsprozess 

	�Geringe Geräuschentwicklung 

	�Geeignet für Diamant- und keramische Honleisten 

	�Ideal für Anwendungen mit hohen Qualitätsanforderungen



EFFIZIENZ, PRÄZISION
 LEISTUNG IN EINEM
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Luftmessendes Werkzeug

Sonderlösungen möglich

	 Luftmessende Werkzeuge

	 ungleiche Teilung 

	 Sonderabmessungen

	 Honleisten in Sonderformen

Deephone-Werkzeugsystem auch 
für Fremdmaschinen einsetzbar.



EFFIZIENZ, PRÄZISION
 LEISTUNG IN EINEM

Ihre Benefits

11

Honleisten – Präzision in drei Komponenten
Die perfekte Honleiste ist mehr als nur ein Werkzeug. Sie ist das 
Ergebnis perfekt abgestimmter Komponenten, die zusammen 
höchste Schneidleistung, Standzeit und Prozesssicherheit liefern.

Drei Komponenten. Eine kompromisslose Leistung.

Ihr Ansprechpartner

Erik Werner
Technologieberatung 
Werkzeuge und Schneidmittel

	 +49 711 3405 - 155

	 erik.werner@gehring-group.com

Schneidmittel 
– das Herzstück

Synthetische Diamanten 
oder kubisches Bornitrid 
(CBN) in exakt definierten 
Korngrößen sorgen für 
maximale Präzision, 
gleichmäßige Oberflächen 
und kontrollierten 
Materialabtrag.

Metallbindung 
– für dauerhafte Stabilität

Die speziell abgestimmte 
Metallbindung verankert 
die Schneidkristalle 
sicher in der Matrix und 
garantiert ein optimales 
Verschleißverhalten – 
auch bei anspruchsvollen 
Anwendungen.

Keramische Schneidmittel 
aus eigener Fertigung 
- Made in Germany

Ob Siliziumkarbid für höchs-
te Oberflächengüten oder 
Edelkorund für gesteigerte 
Zerspanungsleistung: Unse-
re keramischen Schneid-
mittel sind optimal auf 
die Bearbeitung von Stahl, 
Gusseisen und zähen Werk-
stoffen abgestimmt.

Wir bieten Ihnen:

	� Technologieberatung von der Idee  
bis zur Serie

	� Schneidmittel Made in Germany

	� Customized – individuell auf Ihre  
Anwendung abgestimmt

	� Alles aus Deutschland – Entwicklung  
& Produktion aus einer Hand

	� Prozessbegleitung direkt bei Ihnen vor Ort

	� Produktion und Entwicklung unter einem Dach

	� Lösungen exakt auf Ihre Bedarfe angepasst

Präzision beginnt mit der richtigen Honleiste.
Maximale Standzeiten. Konstante Qualität. 
Reproduzierbare Ergebnisse.
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